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Mantenimiento preventivo Impresora 3D ULTIMAKER 2 EXT +:

Para la realizacion del mantenimiento preventivo, el contratista estara en la
capacidad de prestar los siguientes servicios:

1.Cambios.

a.Actualizacién de Software y/o Hardware de ser necesario.

b.Contempla labores de revision, ajuste y calibracion de las cabezas de impresion y
pattern test.

2.Garantia

a.Soporte telefonico.

b.Acompafiamiento por un (1) afio.

c.Garantia del servicio y elementos por un (1) afio.

3.[forme de resultados

a.Certificado con los resultados obtenidos

i.Eotografias y videos, muestra de la evidencia realizada por el trabajo.
ii.Especificaciones técnicas del proceso.

iii.Entrega (si aplica) de licencias y vinculos de la marca y la Entidad.

iv.Se realizaran pruebas de impresién para verificar la calidad de impresion de la
maquina para lo cual el cliente debe contar con resina de modelo y de soporte
disponible. UN 1
4.Revision, lubricacion, ajuste, limpieza y calibracion funcionamiento. Segin aplique
asus piezas y partes.

a.limpieza general.

b.Guias electromecanicas.

c.Tornillo sin fin.

d.Partes mecanicas.

e.Partes Electrénicas y Eléctricas.

f.Cabezas de impresion.

g.Qalibracion de termocuplas o resistencias térmicas.

h.Qalibracién / Limpieza / Inspeccién / Puesta a punto de rodillo, eje, ventiladores.
i.Qalibracion de la cama o superficie de impresion.

j.Revision, ajuste, limpieza y calibracién del extrusor.

k.Bjuste de correas.

|.Revision de temperatura del extrusor.

m.Mantenimiento de la tarjeta electrénica.

Parametrizacion de la velocidad de impresion con respecto a los ajustes iniciales de
velocidad.

Mantenimiento y ejecucién de la labor realizada en las instalaciones del contratista.
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RESPONSABLE DE GESTION TECNICA COORDINADORA DE FORMACION

NOTA 1: EL CODIGO UNSPSC DEBE SER CONSULTADO EN EL ULTIMO PLAN ANUAL DE ADQUISICIONES APROBADO




